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Résumé:  
Les effets de traitement thermochimique de nitruration sur les caractéristiques mécaniques et 

tribologiques de deux filières H13 et H11 sont étudiés. Le traitement est effectué à 520°C et 

560°C.  Les propriétés sont déterminées principalement par les essais de dureté, microdureté 

et de test d’usure " bille sur disque". La caractérisation de la couche nitrurée est effectuée par 

la microscopie optique (MO) et électronique à balayage (MEB). Le rendement optimal pour la 

dureté et le coefficient de frottement est obtenu à 520°C durant 8 heures pour le H13 et 520°C 

durant 6 heures pour le H11. Les essais de microdureté au niveau de la coupe transversale des 

pièces montrent que les propriétés mécaniques ne dépendent plus de l’épaisseur de la couche 

de diffusion au-delà de 6 heures de maintien pour le H13 et pour 520°C pour le H11. 

Mots-clés : acier H13, acier H11, nitruration, temps de maintien, température de nitruration. 

 

Abstract: 

The effects of thermochemical nitriding treatment on the mechanical and tribological 

characteristics of two dies H13 and H11 are studied. The treatment is carried out at 520°C and 

560°C.  The properties are determined mainly by hardness, microhardness and "ball on disc" 

wear tests. The characterization of the nitrided layer is performed by optical (MO) and 

scanning electron (SEM) microscopy. Optimal performance for hardness and friction 

coefficient is obtained at 520°C for 8 hours for H13 and 520°C for 6 hours for H11. 

Microhardness tests on the cross section of the parts show that the mechanical properties no 

longer depend on the thickness of the diffusion layer after 6 hours of maintenance for H13 

and for 520°C for H11. 

 

 

 ملخص:

. ثم ححذيذ H11و  H13راريتنهىخردة عهى انخىاص انكيميبئيت وانخريبىنىجيت نهقىانب حمج دراست اثبر انمعبنجت انكيميىحر

. ثم حمييز طبقت "انكرة عهى انقرص" انصلابت انذقيقت واخخببر انخآكم,انخصبئض بشكم أسبسي مه خلال اخخببراث انصلابت

درجت  025ملم نهصلابت والاحخكب  عىذ انىخريذ ببنمجهر انضىئي ومجهر انمسح الانكخرووي. يخم انحصىل عهى انعبئذ الأ

. حظهر اخخببراث انصلابت انذقيقت H11سبعبث ببنىسبت ل  6درجت مئىيت نمذة  025و H13 سبعبث ببنىسبت ل8مئىيت نمذة 

 025و H13 سبعبث ببنىسبت ل 6في انمقطع انعرضي ان انخىاص انميكبويكيت نم حعذ حعخمذ عهى سمك طبقت الاوخشبر بعذ 

 .H11ت ببنىسبت ل درجت مئىي


